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% Ing. Libor Pesek

Aplikace barev je velmi Siroky pojem, od nandseni stét-
cem, vale¢kem az po vyspélé robotické aplikace s vyso-
korotacnimi zvonky. Kazdy jednotlivy systém vyzaduje
jiny pfistup a pfipravu. Jiné je nana3eni malifskych ba-
rev, barev v truhlarské vyrobé i v kovo primyslu. Je to
dano predevsim pozadavky na finalni kvalitu a vzhled.
Pfi aplikaci stfikanim maji véechna tato odvétvi jedno
spole¢né, znalost aplikacni techniky. Nejedna se pfi-
tom jen o obsluhu zafizeni, ale také o zakladni udrzbu
a odstranéni drobnych poruch. Samoziejmosti je zna-
lost pouzivané natérové hmoty. Zpracovavani dvou-
komponentni barvy na hranici doby zpracovatelnosti
obvykle zpUsobuje tézko distitelné prilnuti na povrch
pracovnich &asti Cerpadla (viz obr 1).

Mezi zakladni znalosti stfikaciho zafizeni patfi po-
chopeni principu a funkci jednotlivych ¢asti. Pokud
lakyrnik nezna zakladni princip aplikacniho zafizeni,
nemuUze je sprdvné pouzivat a ani nema moznost
predchézet poruchdm. Jiny pfistup vyzaduji erpadla
membranovs4, jiny pistova nebo tlakové zasobniky.

Membranova cerpadla

Vysokotlakd cerpadla jsou pohdnéna elektricky nebo
pneumaticky. Elektrickd membranova cerpadla poha-
ni jednoduchy asynchronni motor, jsou velmi jedno-
ducha pro obsluhu i udrzbu. Jsou uréena piedevsim
pro mobilni aplikace mimo lakovnu.V dne3ni dobé se

Obr.1 - Dusledek reakce 2K barvy
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natérovych

az na vyjimky nevyrabi v provedeni do vybusnych pro-
stor. Velkou vyhodou je velmi mala plocha cerpadla,
ktera pfichdzi do kontaktu s natérovou hmotou. Spo-
trebujeme velmi malé mnozstvi barvy pro napusténi
systému a také malé mnozstvi Cisti¢e pro dokonaly
proplach. Nevyhodou je stala pulsace membrany i pfi
vypnuté pistoli. Tato vlastnost mlize zpUsobit problé-
my pfi zpracovavani 2K barev s kratkou dobou zpraco-
vatelnosti pfi vysokych letnich teplotach, nebot barva
se muze v okoli ventilG zahfat a urychli se chemicky
proces vytvrzovani. Pro jejich jednoduchost se mem-
branova erpadla pouzivaji hlavné ve stavebnictvi pro
aplikaci malitskych barev. U pneumaticky pohdané-
nych double membranovych Cerpadel se membrany
pohybuji v opa¢ném chodu, tj. jedna nasava, druha
vytlacuje, s frekvenci az 200 kmit za minutu. Tim se
vyrazné snizuji Ubytky tlaku v horni ¢i dolni dvrati.
U membranovych cerpadel je vzdy dulezita Cistota sa-
cich a vystupnich ventild, které jsou velmi jednoduse
pfistupné. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti staci peclivé
cisténi formou proplachu. Pfipadné usazeniny barvy
na pracovnich dilech zafizeni mizeme odstranit bez
vétsich zasahl do zafizeni.

Pistova c¢erpadla

Elektricka pistova cerpadla pohani pfevazné kroko-
vy motor. Velkou vyhodou tohoto uspofadani je za-
staveni chodu Cerpadla pfi dosazeni pozadované-
ho tlaku barvy. Nevyhodu téchto Cerpadel spattuji
v kratkém chodu a rychlych kmitech pistu. Spatné
provadéné proplachy mohou také vést k zalepeni
tlakového cidla a tim narudeni elektronického fi-
zeni stroje. U pneumaticky pfipadné hydraulicky
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Obr. 2 - Deformované PE ucpdvky



pohanénych pistovych cerpadel tento problém
nemdame. Zafizeni neustdle dorovnavaiji tlak v bar-
vové casti. Dlouhy chod pistu garantuje vysoky saci
vykon a plynulou dodévku barvy do stfikaci pistole.
Pocet dvojzdvihG (DZ, chod pistu nahoru a dolu)
je u pneumaticky pohanénych cerpadel udavéan
na maximalni hodnoté do 60 DZ/min. U viech pis-
tovych cerpadel spradvnd obsluha nedopusti chod
naprazdno, pti kterém dochazi k mistnimu prehfati
PE tésnéni a nasledné k jeho ,natazeni“(viz. obr 2).
Pfi sprdvném postupu pfi Cisténi a pripravé barvy za-
fizeni pracuji velmi spolehlivé. Velmi dllezité je udr-
Zovat v Cistoté saci systém. Dlkladné myti zasobnikd
barvy, pravidelna vymeéna filtr(i sani a sacich hadic jsou
nutnosti a obsluha by neméla tyto véci podcenovat.
Velmi Casto se setkdvam s disledky zanesenych sacich
hadic, poskozenych filtrd i zasobnikd barev obalenymi
vrstvou ztvrdlé barvy. Nej¢astéjsi argument pro tento
stav je nedostatek ¢asu dany normami vedeni firmy.
Pritom uvoliujici se kusy ztvrdlé barvy a nasaté vétsi
pevné necistoty poskozuji nejen saci ventil (zdefor-
movana kulicka, viz obr. 3, a sedlo), ale i stiraci tésnici
krouzky a nékdy i pist cerpadla. Tésnéni se zdeformuje
a zaseklé ztvrdlé ¢asti barvy vydfou pist (viz. obr 4).
Dalsi ¢astou chybou obsluhy u pistovych cerpadel je
opomijeni doplriovani oddélovaci kapaliny v misté
spoje vzduchového motoru a barvové ¢asti. Separac-
ni olej zabranuje zaschnuti barvy na pistu, vytvariz ni
gel, a tim ochrariuje horni ucpavky od poskozeni.

Zasobniky

UdrZovani zasobniki aplikovaného materialu v isto-
té je mnohem jednodussi a pfesto v mnoha provo-
zech velmi zanedbavané. Spadové nadobky pfipoje-

né na sani ¢erpadel Ize velmi snadno vycistit ihned
po aplikaci vhodnym ¢isticim prostredkem za pomo-
ci $tétce nebo hadru. Druhy den je uz barva zaschla
a ¢isténi nepfijemné (obr. 5). U tlakovych a hermetic-
ky uzavienych zasobnik(i dbame na dukladné ¢iste-
ni mist, kde pfiklddame viko s tésnénim. Netésnost
u tlakového zasobniku pozname okamzité, barva
neni vytla¢ovana do hadic a vétsinou vnimame unik
vzduchu sluchem. U hermeticky uzavienych zasob-
nikd pro tuzidlo, které se pouzivaji u 2K zafizeni, ne-
tésnost pozndme az podle zgelovaténého tuzidla na
hladiné vlivem reakce se vzdusnou vihkosti nebo hla-
$enim poruchy na zafizeni. Oboji si vyzada odstavku
zafizeni potfebnou na vycisténi a obnoveni tésnosti.
Nasledné vycisténi celé tuzidlové vétve zafizeni se
neobejde vétsinou bez Gcasti servisni firmy.

Vystupy vysokotlakych cerpadel byvaji osazeny vy-
sokotlakymi filtry, pres které je ptipojena VT hadice
k pistoli. Tyto komponenty maji dvoji vyznam. Filtru-
ji barvu, pouziva se o jeden stupen hrubsi sito nez je
filtr v pistoli, a také objem télesa VT filtru napoma-
ha kompenzovat pulsaci tlaku v Uvratich ¢erpadla.
Zacpani sita filtru (bud' necistotami z barvy nebo
Spatnym vycisténim) ma za nasledek snizeni tlaku
barvy na trysce a zvy$enou pulsaci paprsku. Casto
pouzivané pfidani tlaku na ¢erpadle problém nere-
$i. Snahou obsluhy aplika¢niho zafizeni by mélo byt

abychom prodlouzili jejich Zivotnost. U 2K zafize-
ni obsluha velmi ¢asto zapomina na Cisténi pred-
stavnych filtrQ, které zajistuji filtraci kapalin pred
vstupem do davkovacich ventild pripadné prito-
komérQ. Jejich zaneseni opét omezuje vykonnost
podavacich cerpadel snizenim vstupnich tlakd do

Obr. 3 - Deformované
kulicky

Obr. 4 - Vydreny pist
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2K smé3ovace. To ma za nasledek vypnuti zafizeni
z ddvodu signalizace chyby smésovaciho poméru
a je nutné zvysit tlak na podavacim ¢erpadle. Timto
krokem oviem problém vyfeSen neni.

Cistota pistoli

Stfikaci pistole pfi vech aplikacich je vizitkou lakyr-
nika. Tento pracovni néstroj obaleny nékolika mili-
metry barvy ukazuje na pfistup obsluhy nejen ke
svému nacini, ale i cely postoj k praci. Udrzovani pis-
tole v ¢istoté vzdy vyjde firmu levnéji, nez nasledné
opravy nebo ndkup nového kusu. Zasadni rozdil je
vidét tfeba u autolakyrnikd, ktefi maji pistole vzdy
Cisté, a u velkych priimyslovych lakoven, kde pistoli
najdete nejcastéji nékde v kbeliku s fedidlem. Vzdu-
chové pistole ¢asto lakyrnici po skonceni prace pfi
Cisténi rozebiraji a peclivé vycisti jak zevnitf, tak
i z venku. U vysokotlakych Airless typl se prevaz-
né Cisti jen proplachem. Rozebirdni naopak snizuje
vyrazné zivotnost komponentud. Avsak pfi kazdém
odlozeni pistole po aplikaci by méla byt z venku
ocisténa od zdprachu. Dnes se dodavaji prevaz-
né pistole s tély ze sloucenin hliniku, a proto neni
mozné pistoli po vytvrdnuti barvy dikladné ocistit
mechanicky. Jako pfiklad nespravné obsluhy mohu
uvést situaci, kdy jsem byl pozddan o vyménu otoc-
ného kloubu spojujici drzak filtru pistole s hadici
z davodu nefunk¢nosti, nebot se prekrucovala celd
hadice a bylo velmi obtizné s pistoli manipulovat.
Spojeni bylo ,schovano” pod tfi milimetrovou vrst-
vou ztvrdlé barvy. Po jejim odstranéni (odfezani)
a dukladném vycisténi otoc¢nych casti kloub pra-
coval bezchybné. Velké pozitivum celé ,opravy”
byla reakce lakyrnikd, ktefi se stydéli za svoji,,praci”
(kontakt na str. 52). ]

Obr. 5 - Zafizeni
Cobra 40-10
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